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1 Termékleírás: 
 
Öntözésre használt, maximum 45°C hőmérsékletű víz szállítására szánt polietilén öntözőcső 
(fő-, mellékvezetékek és leágazások) ISO 8779 szabvány szerint gyártva. 
 
AZ ISO 8779 szabvány szerint gyártott öntözőcsövek emberi fogyasztásra szánt víz (ivóvíz) 
szállítására nem alkalmasak. 
 
1.1 Üzemeltetési körülmények: 
 

Az ISO 8779 szabvány szerint gyártott polietilén öntözőcsövek élettartamuk legnagyobb 
részében kihasználatlanok, és időnként csak rövid időtartamokra kerülnek nyomás alá. 
 
Az öntözőcsövek normál használati körülményei és lényeges tényezői nagyban eltér a hosszú 
távú vízelosztó rendszerekhez használt csövektől (ISO 4427, EN 12201): 
 

- a nyomást szakaszosan, rövid időtartamokra alkalmazzák 
 

- a legtöbb csövet föld felett alkalmazzák, így kémiai anyagoknak, földművelési 
műveleteknek, és járműveknek lehetnek kitéve 

 
- a csövek eltávolítható és újra-felhasználható mechanikai kompressziós illesztésekkel 

ajánlott összeszerelni, nem pedig végleges fúziós illesztésekkel 
 

- a csöveket manuálisan vagy vontatással mozgatják a földeken a felhasználási területek 
között, vagy akár a szezon végén szétszerelik azokat és az új szezon kezdetén telepítik 
újra 

 
- a csövek életének végét legtöbbször mechanikai vagy környezeti külső hatások 

okozzák, és nem nyomás alatti meghibásodás 
 

- az élettartam ebből kifolyólag sokkal rövidebb, maximum 10 év (földbe fektetve, külső 
hatásoktól védve az életartam nőhet, illetve a legalább 0,8 m mélyen földbe 
fektetett PE100 alapanyagú öntözőcső esetén a minimum 50 éves élettartam is 
elvárható.) 

 
Az ISO 8779 szabvány szerint gyártott öntözőcsövek évente maximum 1500 órát 

üzemelhetnek nyomás alatt. Olyan felhasználásoknál, ahol a csövek meghaladják vagy 
meghaladhatják ezt a határt, ISO 4427 sorozat-nak (EN 12201) megfelelő alapanyagú csöveket 
ajánlott alkalmazni. 
Igény esetén a termék kérhető MRS10 (PE100) besorolású alapanyagból, amely alkalmas 
az üzemi nyomás folyamatos fenntartására. A PE100 alapanyagú öntözőcső megfelelő 
földbe fektetett gerincvezetéknek. 
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2 Felhasznált alapanyag: 
 
A csövek nagysűrűségű polietilénből (HDPE) készülnek. A HDPE csövek nem segítik elő az 
algák vagy baktériumok szaporodását. A csövek koromtartalom által UV stabilizáltak. 
 
3 A termék kivitele: 
 
A csövek extrudált csövek egyenes végekkel, tekercselt, vagy szálcső kiszerelésben (jelenleg 
raktárra gyártott termékek: Ø20, Ø25, Ø32, Ø40 -100m tekercs kiszerelésben). 
A termék kívül, belül sima felületű. 
 
A felületek tiszták, nincsenek rajta bemetszések, üregek, buborékok vagy egyéb felületi hibák 
olyan mértékben, amely az ISO 8779 szabvány szerinti megfelelőséget megakadályozná. 
 
A cég szokványos kiszerelése:  
Ø20-Ø50: 200 m tekercs  
Ø63-Ø110: 100 m tekercs / 6 m szál  
Ø110-Ø315: 6m szál 
 
3.1 Szín: 
 
A csövek szokványos színe fekete, 4db zöld jelölőcsíkkal. 
 

3.2 Geometriai jellemzők: 
 
Geometriai méretek meghatározásához használt mérőeszközök: 
- kerület-mérőszalag (cirkométer) 0,1 mm pontosságú; 
- tolómérő 0,05 mm pontosságú; 
- mérőórás golyós falvastagság-mérő 0,1 mm pontosságú; 
- mérőszalag 1 mm pontosságú. 
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*A jelenleg gyártott termékek zöld kitöltéssel jelöltek. Eltérő méretek esetében érdeklődjön a 
kereskedelmi osztályon.  
 
Tekercselt csövek esetében a legkisebb körtől való eltérés (ovalitás) mértékét a gyártó és 
végfelhasználó közötti megegyezésben kell meghatározni. 
 
PC= nyomásosztály [bar] 
 
1. Táblázat – Geometriai tulajdonságok 

PE 
öntözőcső 

SDR9 SDR11 SDR13,6 SDR17 SDR21 SDR26 

PE öntözés 
3,2 

PC 6 PC 5 PC 4 PC 3,2 PC 2,5 - 

PE öntözés 
4,0 

PC 8 PC 6 PC 5 PC 4 PC 3,2 PC 2,5 

PE öntözés 
6,3 

- PC10 PC 8 PC 6 PC 5 PC 4 

PE öntözés 
8,0 

 - PC 10 PC 8 PC 6 PC 5 

PE öntözés 
10,0 

- - - PC 10 PC 8 PC 6 

Átmérő 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

emin 
[mm] 

emax 
[mm] 

12 1,4 1,7 1,1 1,4 - - - - - - - - 
16 1,8 2,1 1,5 1,8 1,2 1,5 1,0 1,3 - - - - 
20 2,3 2,7 1,9 2,3 1,5 1,8 1,2 1,5 1,0 1,3 - - 
25 2,8 3,2 2,3 2,7 1,9 2,3 1,5 1,8 1,2 1,5 1,0 1,3 
32 3,6 4,1 2,9 3,3 2,4 2,8 1,9 2,2 1,6 1,9 1,3 1,6 
40 4,5 5,1 3,7 4,2 3,0 3,4 2,4 2,8 1,9 2,2 1,6 1,9 
50 5,6 6,3 4,6 5,2 3,7 4,2 3,0 3,4 2,4 2,8 2,0 2,3 
63 7,1 8,0 5,8 6,5 4,7 5,3 3,8 4,3 3,0 ,04 2,5 2,9 
75 8,4 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4,5 5,1 3,6 4,1 2,9 3,3 
90 10,1 11,3 8,2 9,2 6,7 7,5 5,4 6,1 4,3 4,9 3,5 4,0 

110 12,3 13,7 10,0 11,1 8,1 9,1 6,6 7,4 5,3 6,0 4,2 4,8 
125 14,0 15,6 11,4 12,7 9,2 10,3 7,4 8,3 6,0 6,7 4,8 5,4 
140 15,7 17,4 12,7 14,1 10,3 11,5 8,3 9,3 6,7 7,5 5,4 6,1 
160 17,9 19,8 14,6 16,2 11,8 13,1 9,5 10,6 7,7 8,6 6,2 7,0 
180 20,1 22,3 16,4 18,2 13,3 14,8 10,7 11,9 8,6 9,6 6,9 7,7 
200 22,4 24,8 18,2 20,2 14,7 16,3 11,9 13,2 9,6 1,07 7,7 8,6 
225 25,2 27,9 20,5 22,7 16,6 18,4 13,4 14,9 10,8 12,0 8,6 9,6 
250 27,9 30,8 22,7 25,1 18,4 20,4 14,8 16,4 11,9 13,2 9,6 10,7 
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3.3 Jelölés: 
 
A termék jelölése ISO 8779 szabvány szerint történik. A jelölés méterenként történik, tekercses 
csövek esetében méterszámlálóval kiegészítve. 
Alapanyag és osztálya/Névleges külső átmérő x átlagos falvastagság/SDR sorozat/Szabvány 
száma//Rendeltetés/Gépszám/Gyártó neve/Gyártási idő/(Tekercsszám/Méterszámláló) 
 
A jelölés prégófóliával és hőpréseléssel történik. A hőpréseléssel hagyott dombornyomat 
lehetővé teszi a jelölés olvashatóságát a termék teljes életciklusa alatt. 
A jelölés szabad szemmel olvasható és tartós. 
 
4 Mechanikai és fizikai tulajdonságok: 
 
A polietilén szokványos esetben gyúlékony. Láng hatására meggyullad, gyenge fényű lánggal 
ég. Az égés során a szénhidrogéneknél szokásos CO, CO2 és víz keletkezik. 
A PE öntözőcsövek mechanikai és fizikai tulajdonságai megfelelnek az ISO 8779 szabvány 
követelményeinek. 
2. Táblázat - Mechanikai és fizikai követelmények 

Tulajdonság Paraméterek Követelmény Vonatkozó szabvány 

Hidrosztatikai 
szilárdság  

20°C 
100h 
PE öntözés 3,2 σ=6,5 MPa 
PE öntözés 4,0 σ=7,0 MPa 
PE öntözés 6,3 σ=8,0 MPa 
PE öntözés 8,0 σ=10,0 MPa 
PE öntözés 10,0 σ=12,0 MPa 

Nem történhet 
meghibásodás a vizsgálat 
ideje alatt 

MSZ EN ISO 1167-1 
MSZ EN ISO 1167-2 

Hidrosztatikai 
szilárdság  

80°C 
165h 
PE öntözés 3,2 σ=2,0 MPa 
PE öntözés 4,0 σ=2,5 MPa 
PE öntözés 6,3 σ=3,5 MPa 
PE öntözés 8,0 σ=4,5 MPa 
PE öntözés 10,0 σ=5,4 MPa 

Nem történhet 
meghibásodás a vizsgálat 
ideje alatt 

MSZ EN ISO 1167-1 
MSZ EN ISO 1167-2 

Hidrosztatikai 
szilárdság  

80°C 
1000h 
PE öntözés 3,2 σ=1,5 MPa 
PE öntözés 4,0 σ=2,0 MPa 
PE öntözés 6,3 σ=3,2 MPa 
PE öntözés 8,0 σ=4,0 MPa 
PE öntözés 10,0 σ=5,0 MPa  

Nem történhet 
meghibásodás a vizsgálat 
ideje alatt 

MSZ EN ISO 1167-1 
MSZ EN ISO 1167-2 

Hosszirányú 
méretváltozás 
(e ≤ 16 mm) 

PE öntözés 3,2, 4,0: (100 ± 2) °C 
PE öntözés 6,3, 8,0, 10,0: (110 ± 2) °C 

≤ 3% MSZ EN ISO 2505 

 
  



782 

TEXOR  
Műanyagipari, Kereskedelmi és  
Szolgáltató Kft.  

Azonosító jel: EMD 0024-27/01 

ISO 8779 öntözőcső 
Gyártmányismertető 

 
 

Revízió:01 
Oldal 6 / 14 

 

Debrecen – Apafa, 2023. február 13. 
Alkönyvtár: szabályzat 
Név: ISO 8779 Gyártmányismertető 

 
A legnagyobb megengedett üzemi nyomás 35 °C-ig megegyezik a névleges nyomással, viszont 
36 °C és 45 °C között a geometriai mérettáblázatban (1. Geometriai tulajdonságok) szereplő 
következő legkisebb nyomásra csökken.  
 
Például: 
3. Táblázat – Legnagyobb megengedett üzemi nyomás a hőmérséklet függvényében 

 Víz hőmérséklete 
35 °C-ig 36 °C és 45 °C között 

Alapanyag besorolás PE öntözés 4,0 
SDR SDR11 
Nyomás osztály (PC) PC 6 PC6 
Legnagyobb megengedett 
üzemi nyomás (MAWP) 

MAWP = 6 bar MAWP = 5 bar 

 
5 Szállítás és raktározás: 
 
Lehetőség szerint speciális csőszállító járműveket szolgálunk ki, amely biztosítja, hogy a 
csövek szállításkor ne deformálódjanak, vagy sérüljenek. A kiszállított terméket a rá vonatkozó 
dokumentumok kísérik. 
 
Teleszkópos fuvarrakomány esetén sem szennyeződhet a csövek belseje, ezért a legnagyobb 
átmérőjű külső csővéget zárjuk le ideiglenesen. 
A csövek állagmegóvásáért a szállítás során a gépkocsi vezetője felel. 
 
A termékek fel- és lerakodása, valamint szállítása csak a megfelelő eszközökkel történhet. 
A rakfelület idegen anyagot nem tartalmazhat. 
 
A dn<63 mm névleges külső átmérőjű csöveket célszerű raklapon szállítani. 
A szál alakban gyártott csöveket olyan szállítójárművön lehet szállítani, amelyen az alsó csősor 
végigfeküdhet a rakfelületen. 
A cső a rakfelületen túl legfeljebb 1 m-el lehet hosszabb. Ez vonatkozik a raktári tárolásra is. 
Szállításnál a rakfelületen túlnyúló csövet össze kell kötni a lengés megakadályozása céljából. 
A legtöbb külső sérülés forrása a csövek szakszerűtlen mozgatása a szerelésnél és szállításnál 
egyaránt. 
 
A csőtekercsek állítva, vagy homlok felületükre döntve is szállíthatók. A csőtekercseket 
megtámasztó szerkezeteket védőburkolattal kell ellátni. A szállítmányokat a rakfelülethez 
hevederrel rögzíteni kell. A hevederek meghúzásakor ügyelni kell arra, hogy azok 
deformációkat ne okozzanak a csőszálakon és csőtekercseken. 
 
Szállítás alatt úgy kell a csöveket megtámasztani, vagy kikötni, hogy szállítás közben a csövek 
és a támaszok közötti mozgás lehetősége a minimális legyen. 
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Szálas termékeket 1,5 méterenként elhelyezett fatartókon, vagy teljes hosszúságban felületüket 
nem sértő anyagon (gumilap, homokágy…) kell tárolni. 
A tekercselt termékeket raklapon, vagy felületüket nem sértő anyagon kell tárolni. 
 
A kalodázott csőrakatok és a szálcsövek emeléséhez, illetve mozgatásához a különböző daruk 
alkalmazása javasolt. Az optimális megfogási pontok a szálhossz ¼-1/3 távolságaiban adódnak. 
A tekercselt csöveknél a legbiztonságosabb mozgatási lehetőséget a targoncák, vagy daruk 
alkalmazása teszi lehetővé. 
A csövek mozgatásához a mozgató/emelő elem csőfelülettel érintkező részén olyan anyaggal 
legyen bevonva, amely nem sérti a csövek felületét. 
 
Szálcsövet egy ponton emelni és mozgatni TILOS! A rakatok csúsztatása (gépjármű 
rakfelületén, beton felületen, talajon) TILOS! 
 
A munkaterületeken a csőtekercsek és szálcsövek tárolására egyaránt sima, egyenletes felületet 
kell biztosítani. A csőtekercsek fekvő helyzetű tárolásához palló alátéteket kell alkalmazni, de 
egyenletesen elterített, kőtől, egyéb kemény tárgytól mentes homokágy is alkalmazható. 
A kalodázatlan – ömlesztett – szál csövek általános munkahelyi tárolására két ismert lehetőség 
van (1. ábra, 2. ábra.).  
A prizma rendszerben tárolt módszernél a függőleges megtámasztás min. 3 méterenként 
szükséges. Az alátét pallókat a kalodázási szisztéma szerint kell alkalmazni. Az alsó csősor (3. 
ábra) vízszintes irányú megtámasztását biztosítani kell. 
A munkahelyi csődepóniákat rendezett terepen célszerű homok terítéssel kialakítani. 
 

 
 
A csőtekercsek daruval is sérülés mentesen egy egyszerű himba segítségével kifektethetők. A 
drótkötél vagy lánc a csőfallal közvetlenül nem érintkezhet, filc vagy gumilemez alátét 

1. ábra 
Ömlesztett cső tárolása, 
kalodázása 

2. ábra 
Ömlesztett cső tárolása prizma 
rendszerben 
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alkalmazása kötelező. A csőtekercs kifektetéséhez utcai villanyoszlop, betonkerítés, munkagép, 
mint gyám nem alkalmazható. 
 
Fekete csövek esetében a termék UV stabilitását a koromtartalom biztosítja, de hosszabb 
szabadtéri tárolás esetén ajánlatos a csöveket napfénytől védeni, olyan módon, hogy az abból 
adódó hatások ne befolyásolják a csövek tulajdonságait. A tárolási módszer ne okozzon 
túlmelegedést (pl. fekete fólia takarás), valamint biztosítson megfelelő mértékű szellőzést. 
 
Mind szállítás és tárolás során a terméket óvni kell a szennyeződésektől és az arra káros kémiai 
anyagoktól pl.: folyékony szénhidrogének. 
 
6 Csövek összeszerelése: 
 
A csöveket oldható- mechanikus kötésekkel szerelhetőek. Az összekötő elemek 
nyomásfokozata minimum a cső nyomásfokozatának értékével rendelkezzen. 
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7 Földmunka és csőfektetés: 
 
Az ISO 8779 szabvány szerint gyártott öntözőcsöveket legfőképp fölt feletti alkalmazásokban 
használják, de az alábbi leírás útmutatásként szolgálhat a csövek fektetéséhez. 
 

A munkaárok kialakítása – szélessége és mélysége – az ágyazat szakszerű elkészítése 
elsődleges, ill. meghatározza a csővezeték élettartamát. Például: 
- a közlekedés terheinek hatása csak 1,0 m-nél kisebb földtakarásoknál érvényesül  
- a fektetés minősége – az ágyazat anyaga és tömörsége – a feszültségek és az alakváltozások 
szempontjából meghatározó. 
Ezeket a főbb ismérveket szem előtt tartva kell a munkaárok kialakításának és az ágyazat 
készítésének szabályait betartani, illetve megkövetelni. 
 
Az ágazati szabványok, műszaki irányelvek részben előírják a minimális és maximális 
földtakarási értékeket: 
 
4. Táblázat – Földtakarás értékei 

Cső átmérő 
[mm] 

Földtakarás [m] 
Minimum Maximum 

16 - 75 0,8 (fagyhatár) 1,2 
75 - 280 1,2 3,0 
315-től 0,8 3,0 

A munkaárok mélységének meghatározásánál figyelembe kell venni a minimális földtakarás 
értékeket.  
A munkaárok keresztmetszetét befolyásoló tényezők:  

– talaj, talajviszonyok (dúcolás szükségessége)  
– a csőátmérő  
– az építési technológia (a csőszerelés munkaszintje árokban vagy terepszinten 

történik)  
 

A cső teherbírását és alakváltozását az ágyazat alapminősége alapvetően befolyásolja.  
Az ágyazatnak fontos szerepe van a csővezeték megfogásában is.  
 
A HDPE csövek rugalmasak, így a kötési módok lehetővé teszik a terepszinten 
történő szerelést. 
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A munkaárok szélességi méreteit nyomóvezetéknél a 6. ábra tartalmazza szerelési 
és talajviszonyok függvényében. 
 

 
 
Az árokszélesség (B) minimalizálva van. 
B= dn + 2a=dn + 20cm 
Bmin= 40cm 
Ez a min. szélesség normál földtakarásnál megengedett. 
Közmű kereszteződések előfordulásakor, ill. a szokásostól mélyebb vezetékeknél 
célszerű az árok szélességét növelni: 
B= dn + 40cm 
A csőszerelés részben változatlanul a terepszinten történhet, de az ágyazat 

3. ábra Munkaárok szelvénymetszet 

4. ábra munkaárok kialakítása nyomóvezetéknél 
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készítése, vagy karimás kötések kivitelezése szükségessé teszi az árokban való 
munkavégzést (II. típust kell alkalmazni). Dúcolati igény esetén természetesen az 
árok szélességét a szerkezet helyigényével növelni kell (III. típus). 
A földmunkagépek új, előnyös feltételeket biztosítottak az árokkialakításban. A 
munkaárok ágyazati (C-érték) vastagságát a talajviszonyok függvényében a tervező 
határozza meg. 
H = h + dn + c 
c = min. 10cm 
 
Ágyazat készítés előírásai: 
A cső teherbírását és alakváltozását az ágyazat alapminősége alapvetően 
befolyásolja. 
Az ágyazatnak fontos szerepe van a csővezeték megfogásában is. 
 
A HDPE hőtágulási együtthatója többszöröse a hagyományos csőanyagoknak. A jó 
minőségben elkészített ágyazat a köpenysúrolódás révén képes megakadályozni a 
hőmozgásokat. 
Az alsó ágyazat (C) vastagsága min. 10 cm, köves árokfenék kimunkálásakor az 
ágyazati vastagságot növelni célszerű. 
10 %-ot meghaladó lejtésnél ajánlatos az ágyazat megcsúszás elleni védelemre 
betonfogak alkalmazása. A betonfogakat az ágyazatkészítést megelőzően az 
altalajba 10-20cm mélységben be kell kötni. (7. számú ábra) 
Az ágyazati anyag bejuttatása a munkaárokba csak kézi erővel – lapátolással – 
történhet 20 cm-es rétegben. 
A rétegek tömörítése a cső környezetében a szintén kézi erővel, lekerekített élű fa 
vagy fém anyagú döngölőeszközökkel célravezető. (8. számú ábra) 
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Csőfektetés: 
A HDPE csövek egyik jelentős előnye: a terepszinten megvalósítható csőszerelés. 
A csőszálak akár több km-es hosszúságban előszerelhetők, tekercselt csövek és 
szálcsövek egyesítésével. 
A csőszálak előszerelése helyhez kötött. A beépítés helyére vontatással kerül a 
„csőkígyó”. 
A biztonsággal vontatható folyamatos csőszál hossza: L (5. táblázat) 
Javasolt, biztonsággal vontatható folyamatos csőszál kialakítás SDR 11 méreti 
HDPE nyomócsöveknél. 
 
A bevált gyakorlati megoldások alkalmazásánál a kivitelező az alábbi főbb szempontokat vegye 
figyelembe:  

– A csőszálak görgetése nem megengedhető a cső és a varratok csavaró igénybevétele 
miatt. 

– A nagy megfogási távolságok káros megnyúlásokat idézhetnek elő, ezért a beemelés 
szakaszosan, nagy körültekintéssel történjen.  

– A csővezeték mozgatásakor a súrlódási erők görgők alkalmazásával csökkenthetők.  
– A megfogási pontokon a csövet védeni kell a sérülésektől, rugalmas alátétekkel, mivel 

ezek később a vezeték károsodását okozhatják. A cső végleges elhelyezésekor ügyelni 
kell arra, hogy az árokfallal ne érintkezzen. 

 

5. ábra Ágyazat és cső védelme 
befogott betonfogakkal 

6. ábra Ágyazat tömörítés kézi 
erővel 
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5. Táblázat – Terepszintű szerelés  

Cső átmérő (mm) 

Terepszinten tompahegesztéssel összeillesztett SDR11 csövek 

munkaárokba helyezéshez 
vontatható maximális csőhossz  

L (m)  

munkaárokba helyezéshez 
összeszerelt maximális csőhossz  

L (m)  
16  1200  1800  
20  1200  1800  
25  1200  1800  
32  1200  1800  
40  900  1600  
50  900  1600  
63  900  1200  
75  900  900  
90  900  800  

110  700  800  
125  500  650  
140  500  650  
160  500  600  
180  450  600  
200  400  500  
225  400  500  
250  350  500  
280  250  280  
315  200  250  

 
Az ágyazat a cső felső, külső felületétől min. 15cm magasságig érjen.  
A cső ágyazat fölött a visszatöltést és a tömörítést 10-15 cm-es rétegenként kell végezni. A 
visszatöltés általában a helyi – kitermelt – talajjal történhet. A cső palástjától (felső felületétől) 
számolt 30cm-ig csak kézi tömörítést lehet végezni. E felett a magasság felett lehet már gépi 
döngölést végezni, figyelembe véve a döngölési módszer hatásmélyégét (kis-, közepes súlyú 
gépi döngölők.) Javasolt tömörség útburkolat alatt Tr  > 90%.  
A HDPE cső nyomvonalának utólagos felderíthetőségét biztosítani kell, jelzőkábel 
fektetésével. 
 
A nemzeti jogszabályok és/vagy műszaki előírások követelményeit be kell tartani. 
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8 Irodalomjegyzék: 
 
ISO 8779:2020 
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